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(57) Film souple. auto-adhesif de protection temporaire de 
surfaces fragiles, caracterise en ce qu'il est constitue de deux 
couches superpos§es. accolees et co-extrudees : 

— Tune 1 1 en matiere thermoplastique. 

— J'autre 12 en una matiere auto -adhesive, enlevable et 
adhe>ant fermement a la couche accolee 1 1 de matiere ther- 
moplastique. 

Application : protection de surfaces fragiles. 
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FILM SOUPLE DE PROTECTION TEMPORAIRE AUTO- ADHES IF ET 
PROCEDE DE FABRICATION . 

L* invention concerne un nouveau film souple auto - 
5 adhesif de protection temporaire de surfaces fragiles. 
Elle se rapporte egalement a son procede de fabrication. 

L'utilisation de films de protection adhesifs est 
connue en soi . L'une des solutions actuelles consiste a 
10 coucher une masse d» adhesif sur un film plastique, en 
phase aqueuse ou en phase organique. Le produit obtenu 
presente les incon ven ients suivants : 

tout d'abord, un risque de report de 1* adhesif 
sur la surface a proteger, du fait de la mauvaise qualite 
15 du transfert ; 

- un coQt eleve du fait que l'obtention de ce pro- 
duit passe par deux operations a savoir I'extrusion et 
le couchage. 

20 Une deuxieme solution concerne les films* thermocol- 

lants. lis sont formes par co-extrusion d'un melange de 
polyamide et d 'ethylene vinyl acetate (couramment denom- 
me EVA). Leur fixation sur la surface a proteger s'ef- 
fectue par simple chauf f age .Cette solution presente eg a- 

25 lement des incon venients parmi lesquels on peut citer : 

- la necessite d'utiliser un dispositif de chauf fa- 
ge ; 

- l^EVA qui , utilise pur, ne convient pas pour la 
protection des metaux car il les corrode du fait 

30 de la presence en son sein de traces d'acide 

residuelles . 

Une troisieme solution consiste a appliquer un film 
de polyethylene sur la surface a proteger par decharge 
35 corona,c'est-a-dire par induction de charges electrosta- 



2600981 



- 2 - 

tiques sur le film protecteur, puis attraction coulom- 
bienne avec le metal a proteger . 

Toutefois , cette solution est d?utilisation tout a 
fait marginale et suppose un appareillage particulier. 

5 

L 1 invention pallie ces inconvenients. Elle propose 
un film souple, auto-adhesif , de protection temporaire 
<ae surfaces f ragiles .Elle se caracterise en ce qu'il est 
constitue de deux couches superpos^es accolees et co- 
10 extrudees : 

- l'une en matiere thermoplastique r 

- 1 ■ autre en une matiere auto- adhesive , enlevable 
et adherant fermement a la couche accolee de 
matiere thermoplastique . 

15 

Avantageusement , en pratique : 

- la couche en matiere thermoplastique presente une 
tpaisseur comprise entre 5 et 200 micrometres et de pre-, 
ference entre 50 et 80 micrometres. En effet, on a cons- 

20 tate que si l'epaisseur etait inferieure a 5 micrometres 
le materiau thermoplastique devenait dif f icilement 
extrudable d'une part et d' autre part, le.film obtenu 
prtsentait des qualites de protection reduites vis-a-vis 
de la surface a proteger. Si l'epaisseur ddpasse-200 

25 micrometres, la portee est limitee et l'interet reduit ; 

- la couche thermoplastique est realisee en polyo- 
lefine, polyamide, copolymere, mais de preference en 
polyethylene ; 

- la couche adhesive est constitute par un melange 
30 comprenant : 

• une resine de base, choisie dans le groupe 

constitue par le polyethylene , 1' ethylene 

vinyl acetate (EVA), Methylene acrylique 

acide (EAA) * et I'ethylene methacrylique 

35 acide (EMAA), 

des resines coll antes , naturelles ou 



2600951 



- 3 - 

synth£tiques a raison de 10 a 40 % 9 et de 
preference de 25 a 30 % en poids de la cou- 
che adhesive. En effet, on a constate qu • au 
dessous de 10 % en poids de la masse adhe- 
sive , lea proprie"tes d* adherence etaient 
tres limitees , voir nulles, et,au dela de 
40 %,on observe une migration de la resine, 
et on obtient un produit poisseux peu 
utilisable ; 

- le melange. adhesif contient egalement du caout- 
chouc butyle, nitrile ou polyisobutylene , de preference 
butyle, jusqu'a 50 % en poids de la masse adhesive ; 

- 1'epaisseur de la masse adhesive est de 5 a 25 
micrometres . 

L'invention concerne egalement un film souple spe- 
cifigue, auto-adhesif , de protection temporaire de 
surfaces fragiles, caracttrise : 

- en ce qu'il est constitue de deux couches super- 
posees, accolees et co-extrudees : 

• l'une en matiere thermoplastique, 

• 1» autre en une matiere auto - adhesive 
enlevable r et adherant fermement a la 
couche accolee de matiere thermoplastique ; 

- en ce que. la couche en matiere thermoplastique 
presente une epaisseur comprise entre 5 et 200 microme- 
tres et de preference entre 50 et 80 micrometres ; 

- en ce que la couche thermoplastique est en polye- 
thylene basse densite ; 

- en ce que la couche adhesive est constitute par 
un melange comprenant : 

• une resine de base choi^ie dans le groupe 
constitue par le polyethylene ,1 'ethylene vi- 
nyl acetate (EVA) ,1 'ethylene acrylique acide 

( EAA ) ,et 1 'ethylene mtthacrylique acide (EMAA); 
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. des resines collantes naturelles ou syn- 
th£tiques a raison de 10 a 40 % et de prefe- 
rence de 25 a 30 % en poids de la couche 
adhesive ; 

5 - en ce que le melange adhesif contient egalement 

du caoutchouc butyle,* nitrile, ou polyisobutylene ,de 
preference butyle, jusqu'a 50 % en poids.de la masse 
adhesive ; 

- en ce que l^paisseur de la couche adhesive est 
10 comprise entre Set 25 micrometres. 

La presente invention concerne egalement le procede 
pour la fabrication du film souple, auto-adhesif , de 
protection temporaire . II se car acterise en ce qu 1 il 
consiste : 

15 - a co-extruder d'une part une resine thermopl asti- 

que extrudable et d 1 autre part, un melange adhesif ex- 
trudable comprenant : 

. une resine de base choisie dans le groupe 
constitue par le polyethylene , 1' ethylene 
20 vinyl acetate (EVA) , 1 'Ethylene acrylique 

acide (EAA) , et l'ethylene methacrylique 
acide ( EM AA ) , 
. des resines collantes naturelles ou syn- 
the"tiques a raison de 10 a 40 % et de prefe- 
25 rence de 25 a 30 % en poids de la masse 

adhesive ; 

a co-extruder ces deux couches dans une filiere 
concentrique et a soufflage simultane ; 

- puis a decouper le tube aihsi forme et le stocker 
30 sous forme de rouleaux . 

La maniere dont 1' invention peut etre realised et 
les avantages qui en. decoulent ressortiront mieux des 
exemples de realisation qui suivent ,donnes a titre indi- 
35 catif et non limitatif a 1 ' appui des figures annexees . 
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La figure 1 est une representation schematigue d»un 
mateViau composite filmogene conforme a 1 'invention. 

La figure 2 est une representation schematigue d'un 
mode de fabrication de ce produit . 

5 

En se referant a la figure 2, 1 • installation pour 
la realisation du film de protection auto-adhesif com- 
prend deux boudineuses monovis respect ivement (1) et (2) 
avec leurs tremies de chargement (3) et (4). Ces boudi- 

10 neuses (1) et (2) alimentent 1 'entree d'unef iliere circu- 
laire (5) dans laguelle circule simultanement un courant 
d'air. Un film tubulaire (6) en forme de boyau est tire 
de cette f iliere au moyen d'organes classigues appro- 
pries (7).Le film tubulaire (6) est tout d • abord refroi- 

15 di,decoupe au moyen d'outils de decoupe (8) dans le sens 
de la longueur, puis bobine de maniere con ventionnelle 
par des organes (9), 

EXEMPLE 1 

20 

A l'aide du dispositif ainsi decrit, on realise un 
film composite sous forme de deux couches accolees de la 
maniere suivante, 

25 On realise tout d' abord un melange maitre a 50 % 

en poids de polyethylene basse densite et de resines 
collantes, par exemple du type resines synthetigues en 
C9 hydrogenees, gui presente une grande stabilite .Ces 
resines ont une consistance molle et ont pour but de 

30 donner du "coll an t" . On realise un second melange maitre 
h base de 50 % en poids de caoutchouc butyle et de 
resines collantes de meme nature gue dans le premier 
melange maitre. On introduit alors ces deux melanges 
maltres dans les deux tremies (3) et (4) correspondant 

35 aux boudineuses (1) et (2), la proportion de ces deux 
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melanges variant en fonction de la quality du produit 
desiree . 

De plus, afin d f augmenter les proprietes de resis- 
tances aux rayons ultra-violets, on introduit dans le 
melange des materiaux dits "anti- UV" , du type 2-hydroxy 
4-m6thoxybenzophenol 5- ac ide sulfur ique en faible pro- 
portion. Le melange de ces differents entites a lieu 
dans la tremie de co-extrusion a filiere concentrique et 
a refroidissement interne, en presence d 1 EVA • 

On obtient un film (10) qui, apres ref roidissement 
et decoupage, pre sen te la structure symbolis£e a la fi- 
gure 1 . II presente une 4paisseur de 65 micrometres, et 
est constitu£ de deux couches superposees, co-extrudees 
et accolees, respectivement : 

- une couche (11) d' environ 50 micrometres d'epais- 
seur constitute de polyethylene basse densite, 

- et une couche (12) d' environ 15 micrometres 
d'epaisseur correspond ant au materiau adhesif. 

Du fait de la co-extrusion , les deux couches super- 
posees (11) et (12) adherent fermement 1« une a 1 » au- 
tre . Le film (10) obtenu est auto - adhesif , 
et , de plus , il est en lev able de la surface protegee, 
sans laisser de traces sur la dite surface . De plus, de 
par son mode de realisation et des'produits entrant dans 
sa composition, il n'existe plus aucun agent corrosif, 
susceptible d'attaquer la surface a proteger . 

EXEMPLE 2 

On repete l'exemple 1 , en diminuant la proportion 
de butyle dans le second melange maitre a 20 %. Le 
materiau composite obtenu, de structure analogue a celui 
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de l'exemple 1, presente des qualites adhesives 
amoindries , mais neanmoins suffisantes pour la protection 
de surfaces telles que des aciers tres polis . 

5 EXEMPLE 3 

On r£pete l'exmple 1 , dans lequel on remplace les 
resines collantes synthetiques , par des resines collan- 
tes naturelles terpeniques hydrogenees, et ce dans les 
10 deux melanges maitres . Le materiau composite obtenu de 
meme structure que celui de l'exemple 1, presente des 
proprietes sensiblement identiques a ce dernier . Les 
proportions des differents produits entrant dans la. 
composition de la masse adhesive sont les suivantes : 

15 EVA 44 f 75 % 

Caoutchouc butyle 25 % 

Resine collante terpenique 30 % 

Anti-UV 0, 25 % 

20 Si dans les exemples decrits, on a fait appel a une 

filiere concentrique de co-extrusion f on peut egalement 
utiliser une filiere plate avec tirage et bobinage con- 
ventionnels du film . 

25 Les films de protection prepares conformement a 

1* invention pre*sentent de nombreux avantages; notamment: 

- une meilleure resistance aux agents atmosph^ri- 
ques tels que l'eau, les ultra-violets et la lumiere ; 

- une grande simplicite de fabrication, 

30 - de nombreuses ^utilisations possibles , 

qualite d » auto-adhesivite, 

- un emboutissage possible, 

enroulement direct du film sur lui-meme a la 
sortie de l'extrudeuse . 
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De ce fait, ils peuvent recevoir de nombreuses 
applications, en particulier, la protection des surfaces 
fragiles de type roetallique (Inox, aluminium lague ou 
anodise) , en verre I, en matiere plastique ( polycarbo- 
nate ; polymethacrylate de methyle; . . ♦ . ) ,polystyrene , 
lamifie, stratifie, moquette 
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REVENDICATIONS 

1/ Film souple autoadhesif de protection temporaire 
de surfaces fragiles, caract^rise en ce qu'il est 
5 constitue de deux couches superposees, accolees, et co- 
extrudees : 

- 1'une (11) en matiere thermopl astique , 

- l'autre (12) en une matiere auto-adhesive ,enleva- 
ble et adherant fermement a la couche accolte (11) 

10 de matiere thermoplastique. 

2/ Film de protection temporaire selon la revendi- 
cation 1, caracterise en ce que la couche en matiere 
thermoplastique (11) presente une epaisseur comprise 
15 entre 5 et 200 micrometres et de preference entre 50 et 
80 micrometres. 

3/ Film de protection temporaire selon l'une des 
revendications 1 et 2, caracterise en ce que la couche 
20 thermoplastique est realisee par un materiau choisi dans 
le groupe constitue par les polyolef ines , les poly amides 
et les copolymer es„ . 

4/ Film de protection temporaire selon 1'une des 
25 revendications 1 a 3, caracterise en ce que la couche 
adhesive (12) est constitute par un melange comprenant : 

- une reslne de base choisie dans le groupe consti- 
tue par le polyethylene, 1' ethylene vinyl acetate (EVA), 
1' ethylene acrylique acide (EAA) et 1" ethylene methacry- 

30 lique acide (EMAA) ; 

- et des resines coll antes , naturelles ou syn- 
thetiques a raison de 10 a 40 % et de preference 25 a 
30 % en poids de la couche adhesive (12). 
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5/ Film de protection temporaire selon l'une des 
revendications 1 a 4, caracterise en ce que le melange 
adhesif contient egalement du caoutchouc butyle , nitrile, 
ou polyisobutylene, de preference butyle, jusqu • a 50 % en 
5 poids de la masse adhesive. 

6/ Film de protection temporaire selon l'une des 
revendications 1 a 5, caracterise en ce que l'epaisseur 
de la masse adhesive est comprise entre 5 et 25 micro- 
10 metres. 

7/ Film souple autoadhesif de protection temporaire 
de surfaces fragiles, caracterise : 

- en ce qu 1 il est constitue de deux couches super- 
15 posees, accolees et co-extrudees : 

. l'une (11) en matiere thermoplastique , 
. 1 ' autre (12) en une matiere adhesive semi- 
permanente, enlevable, et adherant fermement 
a la couche accolee de matiere thermoplastic 
20 que (11) ; 

- en ce que la couche en matiere thermoplastique 
(11) presente une epaisseur comprise entre 5et 200 
micrometres et de preference entre 50 et 80 micrometres; 

- en ce que la couche thermoplastique (11) est 
25 realisee en polyethylene basse densite ; 

- en ce que la couche adhesive (12) est constitute 
par un melange comprenant : 

. une resine de base choisie dans le groupe 
const itu^ par le polyethylene, 1» ethylene 
30 vinyl acetate (EVA) , l'^thylene acrylique 

acide (EAA) et 1« ethylene m^thacrylique 
abide (EMAA) , 
. des resines collantes # naturelles ou syn- 
thetiques , a raison de 10 a 40 % et de pre- 
35 ference entre 25 et 30 % en poids de la 
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couche adhesive (12); 

- en ce que le melange adhesif contient egalement 
du caoutchouc butyle, nitrile,ou polyisobutylene, de 
preference butyle , jusgu'a 50 % en poids de la masse 

5 adhesive • 

- en ce que I'epaisseur de la masse adhesive est 
comprise entre 5 et 25 micrometres. 

8/ Procede pour la fabrication d*un film souple 
10 auto-adhesif de protection temporaire selon l'une des 
revendications 1 a 7, caracterise en ce qu'il consiste : 

- a co-extruder d'une part une resine thermoplasti- 
que extrudable et d 1 autre part, un melange adhesif ex- 
trudable comprenant : 

15 . une resine de base choisie dans le groupe 

constitue par le polyethylene, l'ethylene 
vinyl acetate (EVA) , 1 'ethylene acrylique 
acide (EAA) et l'ethylene methacrylique 
acide ( EMAA ) , 

20 „ des resines collantes , naturelles ou syn- 

thetiques a raison de 10 a 40 % et de prefe- 
rence de 25 a 30 % en. poids de la couche 
adhesive (12) ; 

- a co-extruder ces deux melanges dans une filiere 
25 concentrique (5) dans laquelle circuie simultanement un 

courant d'air ; 

- puis a decouper le film en forme de boyau (6) 
ainsi forme et a le stocker sous forme de. rouleaux . 

30 DEPOSANT : PAPETERIES ELCE 

MANDATAIRE : Cabinet Michel LAURENT 
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Flexible, self-adhesive film for temporarily protecting fragile surfaces 
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comprises 2 superposed, bonded and co-extruded layers comprising: (a) a 
thermoplastic material and (b) a self-adhering, peelable material adhering 
strongly to layer (a). 

Layer (a) is 5-200 (50-80) microns thick and is made of polyolefin, 
polyamide or copolymers. Layer (b) is 5-25 microns thick and comprises a 
mixt of (1) a resin from polyethylene, EVA, ethylene acrylic acid 
copolymer and ethylene methacrylate, and (2) natural or synthetic tacky 
resins in amt of 10-40 (25-30) wt% of layer (b). The mixt comprising (b) 
pref also contains butyl rubber (pref), nitrile rubber or polyisobutylene 
in amt of up to 50 wt% of (b). 

USE/ADVANTAGE - For protecting eg surface of metals (Inox, or 
lacquered or anodised Al), glass, plastics (polycarbonate, PMM etc), 
polystyrene, laminates, piled fabrics etc. The film can be simply 
produced, has improved resistance to weathering agents such as water, UV 
and light, can be re-used, punched and directly wound on itself on 
emerging from the extruder. 
0/2 
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